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1) Declaracion del Fabricante

o _ Descripcion del funcionamiento
Por la presente y conforme al Articulo 2 apartado g) de la Directiva de Maquinas

2006/42/CE declaramos que las vélvulas de arco de Paso torpedo y de arco de E‘I obturador d_e_rotaci()n radial de las valvulas de arco 90° / valvulas pig 120° permite
Desvio de torpedo estan designadas como “cuasi maquinas”. diferentes posiciones.
Instalada en un sistema de tuberias, la valvula de arco 90° de 2 vias actua como
2) Instrucciones Generales de Seguridad A valvula de cierre y la valvula de arco 90° de 3 vias como valvula de distribucion.
a) Ejecutar trabajos en la valvula solo cuando esta sin presion y A‘ i Las bocag de salida de la valvula pig 120° estan ongntad_as en un angulo de 120°, lo
enfriada ) cual permite al torpedo atravesar la valvula en todas direcciones.
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b) Observar lo siguiente al desmontar la valvula de un sistema de Indicacion de posicién dptica del obturador:
tuberias: e Valvula de arco 90° de 2 vias manual: la posicion paralela de la maneta respecto
e Peligro de lesiones debido al escape de liquidos o gases de las salidas de la valvula indica que la valvula esté abierta permitiendo el flujo
e Remover la linea de control ante cualquier actividad de montaje en del producto; la posicion del obturador esta indicada por la marca (S) en la base
valvulas neumaticas de la maneta (véase Figura 1)
> No meter las manos en el alojamiento de la valvula; peligro de e Vélvula de arco 90° de 3 vias manual / valvula pig 120° manual: la posicion del
contusion o separacion de miembros obturador esta indicada por la posicion de la maneta (véase Figura 3 y Figura 5)
¢) No opere la valvula en condiciones secas e Valvulas automaticas: una pieza en forma de flecha roja acoplada al eje cuadrado

L de la valvula indica la posicién actual del obturador (véase Figura 2 / 4 y Figura 6)
3) Datos Técnicos

Diametros nominales: Valvula de arco 90° de 2 vias Valvula de arco 90° de 2 vias
e Valvulas de arco 90°:  DIN DN25 — DN150 / SMS DN25 - DN102 / manual #

1" - 6" pulgadas | \
e Valvulas pig 120°: DIN DN40 - DN100 / SMS DN38 - DN102 / r‘“ \

1.5" - 4" pulgadas T TT

Tipos de valvulas:

e Valvulasdearco 90°: 2 /3 /4 vias (a peticion) Marca (S) indica
e Valvulas pig 120°: 3 vias (3x 120°) Ot poeeiod
e Manual Fiqura 1 Fiqura 2
e Accionamiento neumatico o eléctrico con interfaz seglin Namur NE14 e
DIN EN 1SO5211 (F05 / FO7)
Materiales:
e  Componentes inoxidables
en contacto con el prOdUCtO: AISI316L (1 4404 /1 4435) Valvula de arco 90° de 3 vias Vélyyla de arc’o’diesv'as
e Componentes inoxidables manual
sin contacto con el producto: AISI304 (1.4301)
e Sellado:
Temperatura Temp. breve
EPDM (estandar) -40°C a+110°C +140°C
FKM (Viton) (opcional) | -20°C a +160°C +180°C
FEP (opcional) -60°C a +200°C +230°C Obturador
e Obturador: Presion max. Figura 3
(véase Figura 8).
Temperatura  Direccion flujo:  Contra
producto obturador
PTFE (Teflon) -60°C a +110°C 10 bar 3 bar
(estandar) ) ) .
PTFE +15% Peek -60°Ca+160°C | 16 bar 3 bar Valvula pig 120° manual Yehwlaipia 120" poeom.
(opcional) — .
Tecapeek (opcional) | -60°C a +200°C | 20 bar 3 bar [ f Kq
o Bue: [ O b
Temperatura Temp. breve
POM (Standard) -50°C a +110°C +140°C
PTFE (Teflon) -60°C a +200°C +230°C Shiiandor
(opcional)
Superficies: Figura 5 Figura 6
En contacto con el producto: Ra =0,8um
Conexiones de valvula:
Conexiones soldables: DIN, SMS, pulgadas
Conexiones roscadas: DIN11851, SMS1145
Conexiones Clamp: Tri-Clamp
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4) Lista de Piezas y Lista de Repuestos
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Lista de piezas y lista de repuestos (repuestos en letra gorda y cursiva):

Pos. Designacién Cant.
1 Maneta o accionamiento neumatico 1
2 Cubierta de valvula 1
3 Husillo con arco de resorte 1
4 O-ring hacia el husillo 1
5 Alojamiento de la valvula 1
6 Obturador 1
7 Tuerca de apriete para fijacién eje conico 1
8 O-ring hacia el cono 1
9 Buje 1
10 O-ring hacia la cubierta de la valvula 1
1 Tornillos de fijacién para la maneta 2
12 Tornillos de fijacion para la cubierta de la 4

valvula
13 Esparrago roscado Allen 1
14 Eje conico 1
15 Arandela de retencion 1

5) Instrucciones de Instalacion
e Se puede instalar la valvula de arco 90° / valvula pig 120° en
cualquier posicion

A

e Parala auto-descarga una salida de la valvula debe apuntar hacia abajo

e Para evitar dao, la valvula de arco 90° / valvula pig 120° debe ser

desensamblada antes de soldarla en el sistema de tuberias.

o Posicionar el obturador en la valvula de arco 90° / valvula pig 120° de tal
manera que la direccion del flujo del producto siempre apriete el obturador

contra la salida de la valvula (véase Figura 8)
e No opere la valvula en condiciones secas

Flujode NM Flujo de

e

productos productos

L fim §
Presion )
Presién
méx. 10 bar = -
(opcional 20 bar) méx. 3 bar
Obturador

Figura 8

6) Desmontaje
1. Nunca desmontar una vélvula de arco 90° / valvula pig
120° sometida presion.
2. Extraer los tomnillos de fijacion (11) en la maneta (1) para retirarla.

3. Soltar el esparrago Allen (13) en el lateral de la Tuerca de apriete (7) la cual

fija el Eje conico (14) mediante la Arandela de retencion (15)
4. Usar una llave para amoladora para soltar la tuerca de apriete (7)

A\
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5. Soltar los tomnillos de fijacién (12) para retirar la cubierta de valvula (2)

incluido el husillo (3) y buje (9)
6. Retirar el obturador (6) del alojamiento de la valvula (5).
7. Extraer el husillo (3) de la cubierta de valvula (2).
8. Sacar todas las juntas toricas.
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tenimiento

Inspeccionar el estado de las superficies funcionales en el A
alojamiento de la valvula (5) y limpiar meticulosamente.

Reemplazar todas las juntas téricas: O-ring del husillo (4), O-ring del eje
conico (8), O-Ring de la cubierta de valvula (10).

Antes de montar las juntas, lubricarlas con el lubricante uso alimentario
“Kliber Paraliq GTE 703"

Comprobar el buen funcionamiento del buje (9), y reemplazarlo en caso
necesario.

Limpiar el obturador (6) y comprobar su buen funcionamiento y su desgaste;
reemplazarlo en caso necesario.

ricantes

Para las juntas toricas de la valvula de arco 90° / valvula pig 120° en contacto
con el producto (EPDM / FKM / FEP):

»  Kliber Paraliq GTE 703 NFS H1

Para tornillos inoxidables DIN912 y DIN933:

» Pasta blanca Kliiber UH1 84-201

Recomendaciones para limpieza (CIP)

Res!

ultados dptimos de limpieza se consiguen activando y desactivando la valvula de

arco 90° / valvula pig 120° durante el proceso de limpieza.

8) Mon
1.
2.

3.
4.
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taje
Comprobar la limpieza y buenas condiciones de todos los componentes antes
de montar la valvula de arco 90° / valvula pig 120°.

Insertar el buje (9) en la cubierta de valvula (2).

Insertar los O-ring (4), (8) y (10).

Ensamblar el husillo con arco de resorte (3) con la cubierta de valvula (2). Tener
en cuenta la marca (0) en la pieza cuadrada del husillo (3) = indica la posicion
del obturador (6) (véase Figura 9).

Insertar el obturador (6) en el alojamiento de la valvula (5).

Montar el husillo con arco de resorte (3) junto con la cubierta de valvula (2)
sobre el alojamiento de la valvula (5), como sigue

a) Elarco de resorte del

husillo (3) esta disefiado
para ejercer una presion
definida sobre el obturador

Vista: A ? Marca (0) indica
f posicién del
obturador

(6) durante el montaje. 3
Debido al pretensado del (2 '
arco, la cubierta de valvula , 2r°°
(2) dista del alojamiento de i
la valvula (5)
aproximadamente 4-5mm i —"_"@
en el lado opuesto del = K b . i
obturador (véase Figura
9).

b) Para no daar el 5 =
obturador (6), hay que : Figura 9
posicionarlo indicando 7

hacia la pared dorsal, y
nunca contra una salida de valvula al montarlo en el alojamiento de la
valvula (5).
c) Fijarla maneta (1) en la posicion requerida.
Nota:
Para valvulas neumaticas proceder como sigue: antes de ensamblar el
actuador, girar la pieza cuadrada del husillo (3) en la posicion requerida del
obturador mediante una llave fija y la marcacion (0).
Posicionar y apretar los tornillos de fijacion (12) de la cubierta de valvula.
Atornillar la tuerca de apriete (7) hacia el alojamiento de la valvula (5) mediante
una llave para amoladora y llave dinamométrica con un par de apriete de 4Nm
Alternativa: Atornillar a mano tanto como se pueda (sin usar herramienta), la
tuerca de apriete (7) hacia el alojamiento de la valvula (5), accionar la vélvula
varias veces (aprox. 5 veces) y después apretar otra vez ligeramente la tuerca
de apriete (7), a mano y/o con una llave para amoladora un cuarto de vuelta
(aprox. 90°).
Fijar la tuerca de apriete (7) atomillando el esparrago Allen (13) en su lateral.
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