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1) Herstellererklarung Ventilanschlussarten:
hwei : DIN, SMS, Zoll
Hiermit wird erklart, dass es sich bei einem Bogenventil und / oder bei einer S vyeﬂ&gnde . SMS, Zo
! X - o ; Gewinde: DIN11851, SMS1145
Molchweiche um eine unvollstdndige Maschine im Sinne von Artikel 2g der Clamp: Tri-Clamp
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG handelt. '
Funktionsbeschreibung
2) Allgemeine Sicherheitshinweise Durch eir'1enlradial drghbaren Schlief&grwerden bei Bogenventilen und Molchweichen
] . L ] A unterschiedliche Ventilstellungen erreicht.
a) Arbeiten am Ventil grundsétzlich nur im drucklosen und A‘ Eingebaut in ein Rohrleitungssystem erfillt das 2-Wege Bogenventil dabei die Funktion
abgekdhiten Zustand durchfiihren ' ' AR als Absperrventil und das 3-Wege Bogenventil die Funktion als Verteilerventil.
b) Bei Demontage des Ventils aus dem Rohrleitungssystem ist GEFAHR Bei einer Molchweiche stehen die Ventilausgange um jeweils 120° versetzt zueinander,
folgendes zu beachten: was ein Durchfahren mit einem LIAG DMV-Molch in jede Richtung ermdglicht.
o Evtl. Verletzungsgefahr durch austretende Fliissigkeiten oder Gase Otische Stellunasanzeide des SchlieBers:
o Vor jeder Montagetatigkeit bei pneumatisch betatigten Ventilen, muss die _p_ elungsanzel
. Bei einem manuell betétigten 2-Wege Bogenventil zeigt eine parallele Stellung der
Steuerleitung entfernt werden Handhebelsta den Venti dass das Ventil auf Durch
» nichtin den Ventilkorper hinein fassen; Gefahr der Quetschung bzw. ananebelstange zu den ven |ausgangen.an ass das ventll aut burchgang
: geoffnet ist; die jeweilige Stellung des SchlieRers ist dabei an der Markierung (S)
Abtrennung von Gliedmalen am Handhebellagerkopf zu erkennen (siehe Bild 1)
Ventil darf nicht ,tfrocken* geschalten werden o - . . . _—
9 l I r 9 wer e Beieinem manuell betatigten 3-Wege Bogenventil und einer Molchweiche zeigt die
. Richtung der Handhebelstange die Stellung des SchlieRers an (siehe Bilder 3 u. 5)
3) Technische Daten e Bei einem pneumatisch betatigten Bogenventil / Molchweiche ist auf dem Vierkant
Nennweiten: der Ventilspindel eine optische Stellungsanzeige in Form eines roten Pfeils

DIN DN25 - DN150 / SMS DN25 - DN102 / Zoll 1" - 6"
DIN DN40 - DN100 / SMS DN38 - DN102/ Zoll 1,5" - 4"

e Bogenventile:
e Molchweichen:

Ausfiihrungen:

angebracht, welcher die aktuelle Position des SchlieRers anzeigt (siehe Bilder 2/ 4
u. 6)

2-Wege Bogenventil, 2-Wege Bogenventil,

pneum.
e Bogenventile:  2-/3- Wege (4-Wege auf Anfrage): manusl o
e Molchweichen: 3- Wege (3x 120°)
e Manuell
e  Pneumatisch oder elektrisch angetrieben mit Schnittstelle nach Namur NE14

und DIN EN 1S05211 (F05 / F07)

Werkstoffe: SchlieRer ’;Aeai;iiﬁ?o(s?t?cn SchiieRer el
o Produktberiihrende Edelstahl- ild 1 des Schliefers Bild 2
teile: AISI316L (1.4404 / 1.4435)

o Andere Edelstahlteile:

AISI304 (1.4301)

e  O-Ring Dichtungen:

Temperatur Temp. kurzzeitig 3-Wege Bogenventil, 3-Wege Bogenventil,
. manuell pneum.
EPDM (Standard) -40°C bis +110°C +140°C
FPM (Viton®) (optional) | -20°C bis +160°C +180°C
FEP (optional) -60°C bis +200°C +230°C
e  SchlieBer:
Betriebsdruck max.
(siehe hierzu auch Bild 8) Schlielter
Temperatur Prod.fluss- Gegen Handhebel-
richtung | SchlieBer Bild 3 stange Bild 4
Dyneon™ TFM1600 -60°C bis +110°C | 10 bar 3 bar
(Standard)
PTFE +15% Peek -60°C bis +160°C | 16 bar 3 bar
(optional) Molchweiche, manuell Molchweiche, pneum.
Tecapeek (optional) -60°C bis +200°C | 20 bar 3 bar
e Lagerbuchse:
Temperatur Temp. kurzzeitig
POM (Standard) -50°C bis +110°C +140°C
Dyneon™ TFM1600 -60°C bis +200°C +230°C
(optional) Schlieer Rote SchlieRer
Oberflachen: Handhebel-
Produktberiihrend: Ra <0,8um Bild 5 stange




®

4) Stiick- und Ersatzteilliste

12

J X@S Bild7
D4y a4

Stiick- und Ersatzteilliste (Ersatzteile fett und kursiv):

Pos. | Benennung Anz.
1 Handhebel bzw. pneumatischer Antrieb 1 Stk..
2 Ventildeckel 1 Stk.
3 Ventilspindel mit Federbogen 1 Stk.
4 O-Ring Ventilspindel 1 Stk.
5 Ventilkdrper 1 Stk.
6 SchlieBer (SchlieBsegment) 1 Stk.
7 Anzugsmutter 1 Stk.
8 0-Ring Konus 1 Stk.
9 Lagerbuchse 1 Stk.
10 O-Ring Ventildeckel 1 Stk.
11 Befestigungsschrauben Handhebel 2 Stk.
12 Befestigungsschrauben Ventildeckel 4 Stk.
13 Gewindestift 1 Stk.
14 Konus 1 Stk.
15 Sicherungsring 1 Stk.

5) Einbaurichtlinien

Die Einbaulage des Bogenventils / Molchweiche ist beliebig wahlbar A
Zur Selbstentleerung muss ein Ventilausgang nach unten zeigen

Um Beschédigungen zu vermeiden, muss das Bogenventil / Molch-
weiche vor dem EinschweiBen in ein Rohrleitungssystem zerlegt werden
Die Position des SchlieRers im Bogenventil / Molchweiche ist so zu wahlen,
dass die Produkfflussrichtung den SchlieBer immer gegen den Ventilauslass
driickt (siehe Bild 8)

Ventil darf nicht ,trocken” geschalten werden

i

Produkt- Produkt-
fluss 72 o fluss
Betriebsdruck .
Betriebsdruck
max. 10bar = <«
(opt. bis 20bar) max. 3bar
SchlieBer

ild 8

6) Demontage
1.

Das Bogenventil / Molchweiche darf bei der Demontage nicht

unter Druck stehen.

Ldsen der Befestigungsschrauben (11) am Handhebel, um den
Handhebel (1) zu entfernen.

L6sen des seitlichen Gewindestiftes (13) an der Anzugsmutter (7) welche
durch einen Sicherungsring (15) mit dem Konus (14) verbunden ist.
Losen der Anzugsmutter (7) mit einem Stirlochschliissel.

Abnehmen des Ventildeckels (2) inkl. Ventilspindel (3) und Lagerbuchse (9)
durch vorheriges Lésen der Befestigungsschrauben am Ventildeckel (12).
Entfernen des SchlieRers (6) aus dem Ventilkdrper (5).

Herausziehen der Ventilspindel (3) aus dem Ventildeckel (2).
Herausnehmen aller O-Ringe.

GEFAHR

7) Wartungsarbelten

Funktionsflachen im Ventilkérper (5) auf ihren Zustand tberprifen A
und sorgfaltig reinigen.

Erneuern samtlicher O-Ringe: O-Ring Ventilspindel (4), O-Ring Konus (8),
O-Ring Ventildeckel (10).

O-Ringe vor dem Zusammenbau mit Lebensmittelechtem Fett

LKliiber Paraliq GTE 703" einfetten.

Kontrollieren der Funktionsfahigkeit der Lagerbuchse (9) und emeuem falls
erforderlich.

Reinigen und Kontrollieren des SchlieRers (6) auf Funktionsfahigkeit bzw.
Verschlei und erneuern falls erforderlich.

Schmiermittel

Fur produktberihrte O-Ringdichtungen des Bogenventils / Molchweiche
(EPDM / FPM/ FEP):

> Kliber Paraliq GTE 703 NFS H1

Fir Edelstahlschrauben DIN912 und DIN933:

»  Kliberpaste UH1 84-201

Reinigungshinweis (CIP
Das Bogenventil / Molchweiche muss wahrend dem Reinigungsvorgang geschaltet

werden.
8) Montage
Kontrolle der Sauberkeit und des ordnungsgeméRen Zustandes aller Bauteile
vor der Montage des Bogenventils / Molchweiche.
2. Einsetzen der Lagerbuchse (9) in den Ventildeckel (2).
3. Einsetzen der O-Ringe (4), (8) und (10).
4. Zusammenflgen der Ventilspindel mit Federbogen (3) und des Ventildeckels
(2). Die Markierung (0) am Vierkant der Ventilspindel (3) beachten
-> zeigt die Position des SchlieRers (6) an (siehe Bild 9).
5. Einsetzen des Schlieers (6) in den Ventilkérper (5).
6. Montage der Ventilspindel mit Federbogen (3) zusammen mit dem Ventil-
deckel (2) an den Ventilkorper (5) wie folgt:

a) Der Federbogen der Ventilspindel (3) ist so ausgelegt, dass er auf den
SchlieRer (6) bei der Montage einen definierten Druck austibt. Hierbei steht
der Ventildeckel (2) aufgrund der Federvorspannungscharakteristik auf der
gegeniiberliegenden Seite des SchlieRers ca. 4-5mm vom Ventilkorper (5)
nach oben ab (siehe Bild 9).

b) Um den SchlieRer (6)
nicht zu beschadigen, Ansicht: A A
darf er beim Einbau ‘ Markierung (0) zeigt zur
in den Ventilkorper Position des SchlieRers
(5) nicht gegen einen 3
Ventilausgang n (2
gesetzt werden, + k Federbogen
sondern muss zur
Riickwand zeigen. i

c) Fixieren des Hand- : '/@
hebels (1) in seiner U R
gewiinschten Position. '

Hinweis:
Wenn das Bogenventil 5 S Bild 9
/ Molchweiche mit
einem pneumatischen 7 |
Antrieb versehen wird,
muss vor der Antriebsmontage der Vierkant der Ventilspindel (3) mithilfe
eines Gabelschliissels und der Markierung (0) in die gewlinschte Position
des SchlieRers gedreht werden.
7. Befestigungsschrauben (12) des Ventildeckels ansetzen und anziehen.
8. Anzugsmutter (7) mit Stirnlochschliissel und Drehmomentschliissel an den

Ventilkdrper (5) schrauben und mit 4Nm anziehen.

Alternativ: Anzugsmutter (7) von Hand soweit als mdglich (ohne Zuhilfenahme

eines Werkzeuges) an den Ventilkdrper (5) schrauben, Ventil mehrmals

schalten (ca. 5-mal) und dann noch einmal die Anzugsmutter (7) von Hand
und/oder mit Stirnlochschlissel leicht nachziehen (ca. 90°).
9. AnschlieBend Anzugsmutter (7) mit seitichem Gewindestift (13) gegen

Verdrehen sichern.
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